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P16,P1.8,P2.0,P22

Hersteller (Kurzbezeichnung) HYSTER HYSTER
Typzeichen des Herstellers P1.6 P1.8
Antrieb: Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro Batterie Batterie
Bedienung: Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer Mitgdnger Mitgénger
Nenntragfahigkeit/Last Qft) 1.6 1.8
Lastschwerpunktabstand == ¢ (mm) 600 600
Lastabstand = x (mm) 955 955
Radstand < y (mm) 1306 1306
21 Eigengewicht & ® kg 469 469
2.2 | Achslast mit Last vorn/hinten == kg 912 1557 912 1557
2.3 | Achslast ohne Last vorn/hinten == kg 367 102 367 102
31 Bereifung: Polyurethan, Topthane, Vulkollan®, vorn/hinten Polyurethan Polyurethan
E 32 | ReifengréBe, vorn 250 x 75 250 x 75
E 3.3 | ReifengroRe, hinten 85x 110 85x 110
§ 34 | Zusatzrader (Abmessungen) 100 x 40 100 x 40
E 35 Réder, Anzahl vorn/hinten (x = angetrieben) 1X+2 2 1x+2 2
i~ 3.6 | Spurweite, vorn b, (mm) 461 461
3.7 | Spurweite, hinten by, (mm) 390 390
44 | Hub h, (mm) 130 130
49 Hadhe Deichselgriff in Fahrstellung min./max. hn(mm) 744 1221 744 1221
4.15 | Hohe gesenkt h,, (mm) 83 83
E 4.19 | Gesamtlange == I, (mm) 1672 1672
E 4.20 | Lange einschlieBlich Gabelriicken = I, (mm) 516 516
% 4.21 | Gesamtbreite b, /b, (mm) 712 712
§ 4.22 | GabelzinkenmalRe 1S0 2331 <= s/e/l (mm) 64 172 1156 64 172 1156
E 4.25 | GabelauRenabstand bs (mm) 560 560
=l 4.32 | Bodenfreiheit Mitte Radstand m, (mm) 21 21
4.34.1| Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer %= Ast (mm) 1718 1718
4.34.2| Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs Ast (mm) 1918 1918
4.35 | Wenderadius <= W, (mm) 1473 1473
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h 6 6 6 6
5.1.1 | Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last riickwarts km/h 6 6 6 6
5.2 | Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,04 0,05 0,04 0,05
53 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0,09 0,04 0,09 0,04
5.7 | Steigfahigkeit mit/ohne Last % 5.5 15 5,0 15
5.8 | Max. Steigfihigkeit mit/ohne Last % 10 20 9,0 20
5.10 | Betriebshremse Elektromagnetisch Elektromagnetisch
6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60 min kw 1,25 1,25
6.2 | Hubmotor, Leistung bei S3 15% kw 1,2 1,2
6.3 | Batterie nach DIN 43531/35/36 A, B, C, nein O nein nein
6.4 | Batteriespannung/Nennkapazitit K; @ == (V)/(Ah) 24 150 24 150
6.5 | Batteriegewicht == ® kg 144 144
Energieverbrauch nach VDI-Zyklus kWh/h bei Zyklennzahl 0,384 0,384
Ausfiihrung des Fahrantriebs Drehstromsteuerung Drehstromsteuerung
T e
Schalldruckpegel Lpaz (Fahrerplatz) <70 <170

Technische Daten gemaR VDI 2198

AUSRUSTUNG UND GEWICHT: Die Gewichtsangaben (Zeile 2.1) basieren auf folgender Ausstattung:

Vollstandiger Stapler mit 172 mm breiten Gabeln und Antriebs- und Lastrddern aus Polyurethan.




HYSTER HYSTER 11
P2.0 P2.2 12
Batterie Batterie 13
Mitgénger Mitgénger 14
2.0 22 15
600 600 16
955 955 18
1306 1368 19
469 545 2.1
912 1557 945 1600 22
367 102 425 120 23
Polyurethan Polyurethan 3.1
250 x 75 250 x 75 32 =
85x 110 85x 110 33 B
100 x 40 100 x 40 i 2
x+2 2 1X+2 2 e =
461 461 L =
390 390 37
130 130 44
744 1221 744 1221 49
83 83 4.15
1672 1734 419 B4
516 578 ey =
72 712 Yl S
64 172 1156 64 172 1156 4.22 ﬁ
560 560 IV =
21 21 4.32 g
1718 1780 4.34.1
1918 1980 4342
1473 1535 4.35
6 6 6 6 5.1
6 6 6 6 5.1.1
0,04 0,05 0,04 0,05 5.2
0,09 0,04 0,09 0,04 5.3
45 15 40 15 5.7
8,0 20 15 20 5.8
Elektromagnetisch Elektromagnetisch 5.10
1,25 1,25 6.1
1.2 1.2 6.2
nein Din 43535 B 6.3
% 150 2% \ 250 64
144 212 6.5
0,384 0,384 6.6
==
Drehstromsteuerung Drehstromsteuerung 8.1 EE
=8
<70 <70 10.7
T — —
GABELN:
P1.6-P1.8-P2.0-P2.2: 64 x 172 x 1156 mm lang
GABELABSTAND:

Innen/innen: 216 mm (P1.6-P1.8-P2.0-P2.2)
AulRen/aufien: 560 mm

Weitere Gabelldngen und -breiten optional erhaltlich.

Die technischen Daten werden durch den
Zustand des Fahrzeugs, dessen Ausstattung
und die Art und die Bedingungen des Betriebs
beeinflusst. Sollten diese Daten kritisch sein,
besprechen Sie die geplante Anwendung mit
Ihrem Héandler.

[ Beim P1.6-P1.8 verflighare Batterien
150Ah, 210 Ah, 250Ah.

Beim P2.0 verfligbare Batterien 150 Ah,
210 Ah, 250 Ah, 315 Ah, 375Ah.

Beim P2.2 verfligbare Batterien 210 Ah,
250 Ah, 315 Ah, 275Ah.

Siehe Batterietabelle

®  Diese Werte kénnen um +/-5 %
abweichen.

O  150-Ah-Batterie entspricht nicht
DIN 43635 B

HINWEISE ZUR BATTERIETABELLE

®  Diese Werte konnen um +/-56 %
abweichen.

Batterietyp DIN 43535 B
&  Achslast mit LAST = 2000 kg

HINWEIS

Beim Handling von angehobenen Lasten vorsichtig
vorgehen. Bei angehobenem Gabeltrdger und/oder
angehobener Last reduziert sich die Stabilitat des
Staplers. Bei angehobener Last das Hubgerist in
keine Richtung mehr als notwendig neigen.

Fahrer missen geschult sein und die Anweisungen in
der Bedienungsanleitung befolgen.

Alle Werte sind Nennwerte und unterliegen einer

gewissen Toleranz. Weitere Informationen erhalten
Sie vom Hersteller.

Hyster-Produkte kénnen ohne Vorankiindigung
verandert werden.

Abbildungen von Gabelstaplern kdnnen
Sonderausstattungen zeigen, die nicht zum
Standardlieferumfang gehéren. Die Werte kdnnen je
nach Konfiguration schwanken.

C E Sicherheit:

Dieser Stapler entspricht den derzeitig giiltigen

EU-Bestimmungen.
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BATTERIEINFORMATIONEN

Batteriefach 375/315 Ah (b5 =520 mm - 560 mm - 670 mm)

16 Lastschwerpunktabstand ¢ (mm) 400 500 600 700 800
1.8 Lastabstand x (mm) 599 805 955 1199 1399
1.9 | Radstand y (mm) 084 1290 1440 1684 1884
21 Eigengewicht ® kg 612 623 632 646 657
2.2 Achslast mit Last vorn/hinten 4 vorne (kg) 809 944 983 1106 1166
hinten (kg) 1803 1679 1649 1540 1491
23 Achslast ohne Last vorn/hinten vorne (kg) 44 i 489 513 529
hinten (kg) m 152 143 133 128
4.19 | Gesamtlange (Mitgénger) I, (mm) 1450 1656 1806 2050 2250
420 | Lénge einschlieBlich Gabelriicken (Mitgénger) I, (mm) 650 650 650 650 650
4.22 | GabelzinkenmaRe 1SO 2331 | (mm) 800 1006 1156 1400 1600
4.34.1 | Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer (Mitgénger) A, (mm) 1852 1852 1852 1852 1852
4.34.2 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs (Mitgénger) A, (mm) 2052 2052 2052 2052 2052
4.35 | Wenderadius (Mitgénger) W, (mm) 1251 1457 1607 1851 2051
6.4 Batteriespannung/Nennkapazitét K5 | 4 V/Ah 24/375-315
6.5 Batteriegewicht ® (kg) 288

Batteriefach 250/210 Ah (b5 =520 mm - 560 mm - 670 mm)

16 Lastschwerpunktabstand ¢ (mm) 400 500 600 700 800
18 Lastabstand x (mm) 599 805 955 1199 1399
1.9 | Radstand y (mm) 1012 1218 1368 1612 1812
2.1 Eigengewicht ® kg 525 536 545 559 570
22 Achslast mit Last vorn/hinten 4 vorne (kg) 776 910 945 1066 1123

hinten (kg) 1749 1626 1600 1493 1447
23 Achslast ohne Last vorn/hinten vorne (kg) 382 409 425 447 461

hinten (kg) 143 127 120 12 109
4.19 | Gesamtlange (Mitganger) I, (mm) 1378 1584 1734 1978 2178
4.20 | Lange einschlieBlich Gabelriicken (Mitgénger) I, (mm) 578 578 578 578 578
422 | GabelzinkenmaRe IS0 2331 I (mm) 800 1006 1156 1400 1600
4.34.1 | Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer (Mitgénger) A, (mm) 1780 1780 1780 1780 1780
4.34.2 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs (Mitgénger) A, (mm) 1980 1980 1980 1980 1980
4.35 | Wenderadius (Mitgéanger) W, (mm) 179 1385 1535 1779 1979
6.4 Batteriespannung/Nennkapazitét K, 7 V/Ah 24/250- 210
6.5 Batteriegewicht ® (kg) 212

—

Batteriefach 150 Ah (b5 =520 mm - 560 mm - 670 mm)

16 | Lastschwerpunktabstand ¢ (mm) 400 500 600 700 800 h
1.8 Lastabstand X (mm) 599 805 955 1199 1399 '
19 | Radstand y (mm) 950 1156 1306 1550 1750 |
21 Eigengewicht ® kg 449 460 469 483 494
22 Achslast mit Last vorn/hinten 4 vorne (kg) 748 881 912 1032 1086

hinten (kg) 1701 1579 1557 1451 1408
23 Achslast ohne Last vorn/hinten vorne (kg) 328 352 367 387 400

hinten (kg) 121 108 102 96 9 |
4.19 | Gesamtlange (Mitgénger) I, (mm) 1316 1522 1672 1916 2116 l
4.20 | Lénge einschlieBlich Gabelriicken (Mitgénger) I, (mm) 516 516 516 516 516 .‘
4.22 | Gabelzinkenmale IS0 2331 I (mm) 800 1006 1156 1400 1600
4.34.1 | Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer (Mitgénger) A, (mm) 1718 1718 1718 1718 1718
4.34.2 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs (Mitgénger) A, (mm) 1918 1918 1918 1918 1918
4.35 | Wenderadius (Mitgénger) W, (mm) 117 1323 1473 177 1917 l
6.4 Batteriespannung/Nennkapazitét K, V/Ah 24 /150 l
6.5 Batteriegewicht ® (kg) 144




PRODUKTMERKMALE
VERLHSSLICHKEIT

Hyster hat das Chassis des Gabelstaplers so entwickelt,

dass Paletten besser aufgenommen und gestutzt
werden, wodurch die Stabilitat beim Fahren mit Last
deutlich verbessert wird. Die Aufhangungen von
Antriebseinheit, Gestange und Hydraulikzylinder
wurden von Hyster in eine Einheit integriert, was die
Langlebigkeit und Zuverlassigkeit Gber die gesamte
Lebensdauer des Gabelstaplers verbessert.

Durch die Kombination aus schwerlastfahigem
Stahlchassis und technologisch hoch entwickelter
Gusstechnik bei der Antriebseinheit hat der P1.6-2.2
eines der stabilsten Chassis der Branche.

Beide Komponenten bilden gemeinsam das Ruckgrat
des Gabelstaplers und sorgen durch ihre ideale
Anordnung daflr, dass die Antriebseinheit die
robusteste in ihrer Kategorie ist.

Das schwerlastfahige Gussteil ersetzt geschweildte
Komponenten, um eine hohere Stabilitat und
Langlebigkeit zu erzielen. Alle auf den Gabelstapler
einwirkenden Krafte werden auf eine intelligente, hoch
entwickelte Komponente gelenkt.

Die Abdeckung des P1.6-2.2 besteht aus einem sehr
widerstandsfahigen, thermoplastischen Elastomer.
Sie ist flexibel, bestandig gegen Abplatzungen und
bietet allen Komponenten vollstandigen Schutz.

Das Ladegerat ist im Chassis eingeschlossen und so
vor widrigen Umwelteinfllissen geschitzt.

Da der Motor beim Lenken nicht mit bewegt
wird, werden Verschlei® und Belastung der
Stromkabel vermieden.

Der gekapselte, vertikal montierte
Drehstromantriebsmotor ist leicht zuganglich und vor
Spritzern und Schmutz geschutzt.

PRODUKTIVITAT

Hyster Intelligent Lift™ ermdglicht es dem Bediener,
den Stapler bereits zu bewegen, bevor die Palette
vollstdndig angehoben ist.

Bei Ausstattung des P1.6-2.2 mit dieser Option wird
die Palette automatisch auf die maximale Gabelhdhe
angehoben, ohne dass der Bediener die Hubtaste
dauerhaft gedrickt halten muss. Durch die Mdglichkeit,
gleichzeitig Fahren und die Last anheben zu kénnen,
lésst sich mit Hyster Intelligent Lift™ die Durchlaufzeit
reduzieren und eine Produktivitatssteigerung von bis zu
17 % realisieren.

Die Kriechgangfunktion kann an jeder Position der
Transportstellung aktiviert werden. Wenn sich

der Griff in der Transportstellung befindet und die
Kriechgangfunktion ausgewahlt wird, schaltet

der P1.6-2.2 automatisch in den Kriechgang, d.h.,
Geschwindigkeit und Beschleunigung werden
verringert, sodass der Bediener den Gabelstapler in
enger Umgebungen sicherer und praziser steuern
kann. Wenn sich der Deichselkopf in der oberen
Bremsstellung befindet, kann der Bediener die Taste
fur den Kriechgang gedrickt halten, um den
Rangierbereich des Gabelstaplers zu verkleinern und
damit die Mandvrierfahigkeit, z.B. beim Rangieren in
einem LKW, zu verbessern.

Beim P1.6-2.2 ist die Spitze der Gabelzinken verkirzt
und der Schutzblgel hat ein flaches Profil, sodass
engere Rechtsdrehungen maglich sind. Dadurch
werden das Kommissionieren im rechten Winkel und
das gleichméRige Bestlicken auf beiden Seiten des
Ganges erleichtert. Auch die Mandvrierfahigkeit im
Innern von LKWs wird so verbessert.

Da die Gabelzinken spitz zulaufen und stumpfe Enden
haben, lassen sich Paletten leichter aufnehmen

und umpositionieren. Die Konstruktion eignet sich
besonders flr die 4erBlock-Beladung, bei der 10 %
mehr Paletten pro LKW geladen werden kénnen und
sich die Transportkosten pro Palette verringern.

Der P1.6-2.2 kann optional mit der Funktion Hyster
Intelligent Slow Down™ ausgestattet werden, um
sicherzustellen, dass die Lasten immer stabil bleiben.
Bei Aktivierung dieser Funktion wird automatisch
erkannt, wenn der Gabelstapler eine Kurve nimmit.

Die Geschwindigkeit wird daraufhin verringert und der
Bediener kann den Gabelstapler praziser um die Ecke
steuern. So kann der Bediener schnell und sicher im
Lager mandvrieren und sich dabei auf die klassenbeste
Stabilitat des P1.6-2.2 verlassen.

Maglicher Verdrehung wird beim P1.6-2.2 durch

ein verstarktes Chassis, hohere Torsionssteifigkeit
sowie eine Torsionsfeder und Gestange in
Schwerlastausfiihrung vorgebeugt. Damit gehort das
Modell zu den stabilsten Gabelhubwagen der Branche.




PRODUKTMERKMALE
ERGONOMIE

Dank des in mittlerer Hbhe montierten und verkurzten
Deichselkopfes, des vertikal montierten Antriebsmotors
und des durchdachten ergonomischen Designs lassen
sich die Gabelhubwagen vom Typ P1.6-2.2 einfacher und
komfortabler steuern.

Die Transportstellung der Deichsel nimmt beim P1.6-2.2
einen grofReren Bereich in der Industrie, sodass der
Gabelstapler von Bedienern unterschiedlicher GréRe
komfortabel gesteuert werden kann.

Mit der Kriechgangfunktion kann der Gabelstapler bei
vollstandig senkrechter Stellung der Deichsel und in der
Transportstellung auf engem Raum sicher mandvriert
werden.

Beim P1.6-2.2 hat der Bediener eine gute Sicht

auf die Gabelzinken und kann sie daher prazise
positionieren und in Paletten mit oder ohne Last ein-
und herausfahren. Diese Uberlegene Sicht ermdglicht
Zeitersparnisse und erhoht im gesamten Betrieb

die Produktivitat.

Die Deichsel ist sehr leichtgdngig. Der Deichselkopf
lésst sich ohne Kraftaufwand in die Transportstellung
bringen und dort halten.

Die Deichsel ist in mittlerer Hohe montiert, um den fir
das Lenken bendtigten Kraftaufwand, die Sicht und die
Manovrierfahigkeit zu optimieren.

Dank des grofden Drehlagers und serienmaliger
Gummireifen wird weniger Kraft fiir das Drehen
des Lenkreifens bendtigt.

BETRIEBSKOSTEN

Durch die schwerlastfahige Torsionsfeder werden die
Bolzen und das Gestange gleichmaRiger belastet.
Das verringert den Verschleild und sorgt flr eine
hohere Widerstandsfahigkeit, Zuverlassligkeit und
Langlebigkeit.

Das Gestange besteht aus einer gleichférmigen
Vierkantstange mit geschweil3ten Enden und
zeichnet sich durch maximale Stabilitat und geringen
Wartungsbedarf aus.

Es werden die dicksten Bronzebuchsen eingesetzt,
die Uberhaupt erhaltlich sind. Zusatzlich weisen sie
groRtmogliche Kontaktflachen auf, sodass die Kraft
optimal verteilt und die Lebensdauer erhéht wird. Das
bewahrte Design mit X-Nut sorgt daftir, dass sich das
Schmiermittel gleichmaRig in der gesamten Buchse
verteilt und der Verschlei? somit reduziert wird.

Das aus Stahl gefertigte Chassis der Antriebseinheit
bietet eine hohe Stabilitdt und Widerstandsfahigkeit,
wodurch die Wartungskosten verringert und Schaden
an der Last vermieden werden.

Fir Anwendungen, die eine noch hohere
Stabilitat erfordern, wurden die Stitzrader mit
schwerlastfahigen Gussteilen verstarkt. Die
Sprungfedern wurden durch einen Poly-Block
ersetzt, der sich durch eine hohere Lebensdauer und
Korrosionsbestandigkeit auszeichnet. So werden der
Wartungsaufwand und die Kosten reduziert.

Ein weiterer Faktor bei der Senkung der Betriebskosten

sind die grof3en, wartungsfreien Drehlenklager,
die die Fahr und Lenkkrafte besser verteilen als
kleine Kegellager.

Der Drehstromfahrmotor ist ebenfalls wartungsfrei und

der externe Geschwindigkeitssensor leicht zuganglich,
sodass weniger Wartungskosten anfallen.

WARTUNGSFREUNDLICHKEIT

Dank der leicht abnehmbaren Abdeckung sind alle
Hauptkomponenten bequem zuganglich. Auch zu
den Schmiernippeln an allen Verbindungsstellen
besteht direkter Zugang, um eine einfache Wartung
und lange Lebensdauer sicherzustellen. Splintbolzen
mit Befestigungsose im gesamten Gestangesystem
erleichtern die \Wartung der Bolzen und Buchsen.

Mit dem optionalen integrierten Ladegerat bietet
der P1.6-2.2 einen einzigartigen Ladeanschluss, der
frontseitig montiert einfach zu erreichen ist.

Der P1.6-2.2 ist mit einer Drehstrom Fahrsteuerung
ausgestattet.

Durch die Drehstromtechnologie entfallen zu wartende

Blrstenkomponenten und Verschleil3teile.
- Keine regelmaRige Wartung.

- Keine geplanten Stillstandzeiten, keine Kosten fir
Ersatzteile und Wartung.

- Kein Wartungsbedarf durch Biirstenverschleif3 und
Staub.




STARKE PARTNER. ROBUSTE STAPLER.

FUR ANSPRUCHSVOLLE AUFGABEN WELTIEIT.

Hysters breite Produktpalette umfasst Lagertechnik,
Gegengewichtsstapler mit Verbrennungs- und
Elektromotoren, Containerstapler und ReachStacker. Hyster
ist mehr als nur ein Gabelstaplerlieferant.

Unser Ziel ist eine umfassende Partnerschaft, bei der
alle Bereiche der Flurférderzeuge abgedeckt werden:

Ob Sie professionellen Rat fiir Ihre Fuhrparkverwaltung,
hochqualifizierten Service oder Ersatzteile bendtigen: Auf
Hyster konnen Sie sich verlassen.

Unsere hochqualifizierten Handler bieten lhnen vor Ort
schnelle und fachmannische Hilfe. Sie haben kostengiinstige
Finanzierungspakete im Angebot und prasentieren Ihnen
gerne effizient verwaltete Wartungsprogramme, damit

sich lhre Investition auszahlt. Unsere Aufgabe ist es, |hre
Bedurfnisse im Bereich Flurférderzeuge zu erfillen, damit Sie
sich ganz auf den Erfolg Ihres Unternehmens konzentrieren
kénnen — heute und auch in Zukunft.

'
o
!
I
i

B 5| HYSTER EUROPE
I;';STER Siemensstr. 9, D-63263-Neu-Isenburg, Deutschland.
[ | . Telefon: +49 (0) 6102 3 68 68 0

www.hyster.eu @ infoeurope @hyster.com /HysterEurope . @HysterEurope I: /HysterEurope
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